
SP = Autopasteurisante Monoportions M = Mixer DF = Dry Filling W = Condenseur eauW = Condenseur eauDF = Dry FillingM = MixerMonoportionsMonoportionsSP = Autopasteurisante

Modèle
Le-
viers

Par-
fums

Alimentation
Foisonnement

%
Production

Kg / h
Portions
75 g / h

Capacité 
cuves (Lt)

Volt Hz Ph kW Cond.
Poids

Kg

XVL 1/G 1 1 Gravité 30 ÷ 40 38 500 13 400 50 3 2,7 Air 225

XVL 1/P 1 1 Pompe 40 ÷ 80 38 500 13 400 50 3 2,7 Air 230

XVL 3/G 3 2+1 Gravité 30 ÷ 40 50 670 13 + 13 400 50 3 4,7 Air 300

XVL 3/P 3 2+1 Pompe 40 ÷ 80 50 670 13 + 13 400 50 3 4,7 Air 310





SP = Autopasteurisante Monoportions M = Mixer DF = Dry Filling W = Condenseur eauW = Condenseur eauDF = Dry FillingM = MixerMonoportionsMonoportionsSP = Autopasteurisante
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XVL 1/G 1 1 Gravité 30 ÷ 40 38 500 13 400 50 3 2,7 Air 225

XVL 1/P 1 1 Pompe 40 ÷ 80 38 500 13 400 50 3 2,7 Air 230

XVL 3/G 3 2+1 Gravité 30 ÷ 40 50 670 13 + 13 400 50 3 4,7 Air 300

XVL 3/P 3 2+1 Pompe 40 ÷ 80 50 670 13 + 13 400 50 3 4,7 Air 310







SP = Autopasteurisante Monoportions M = Mixer DF = Dry Filling W = Condenseur eauW = Condenseur eauDF = Dry FillingM = MixerMonoportionsMonoportionsSP = Autopasteurisante
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Le-
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75 g / h

Capacité 
cuves (Lt)

Volt Hz Ph kW Cond.
Poids

Kg

XVL 1/G 1 1 Gravité 30 ÷ 40 38 500 13 400 50 3 2,7 Air 225

XVL 1/P 1 1 Pompe 40 ÷ 80 38 500 13 400 50 3 2,7 Air 230

XVL 3/G 3 2+1 Gravité 30 ÷ 40 50 670 13 + 13 400 50 3 4,7 Air 300

XVL 3/P 3 2+1 Pompe 40 ÷ 80 50 670 13 + 13 400 50 3 4,7 Air 310


